3D tiskarna
Creality Ender-3
V3 SE

Navod k obsluze



Informace pro uzivatele

Dékujeme, Ze jste si vybrali spole¢nost Creality. Pro vase pohodli si pfed zahajenim prace prectéte tuto
uZivatelskou pfiru¢ku a peclivé dodrzujte pokyny v ni obsazené.

Spolec¢nost Creality je vZzdy pfipravena poskytovat vysoce kvalitni sluzby. Pokud se pfi pouzivani nasich produktd
setkate s jakymikoli problémy nebo dotazy, obratte se na nas prostfednictvim kontaktnich udaju uvedenych na
konci této prirucky. Chcete-li dale zlepSit své uzivatelské zkuSenosti, mizete se o nasich zafizenich dozvédét vice
pomoci nasledujicich metod:

Uzivatelska pfiruc¢ka: Navod k pouziti: Navod k pouziti a videa naleznete na pamétové karté dodané s tiskarnou.
Muzete také navstivit nase oficialni webové stranky (https://www.creality.com), kde najdete informace o softwaru,
hardwaru, kontaktni Gdaje, pfiru¢ky k zafizeni, informace o zaruce na zafizeni a dals$i informace.

Aktualizace softwaru

Navstivte oficialni webové stranky https://www.creality.com, kliknéte na polozku Servisni centrum -> Firmware /
Stazeni softwaru -> Stahnéte si poZzadovany firmware, nainstalujte jej a pouzivejte. Poznamka: Rozhrani pfiruc¢ky
slouzi pouze jako referen¢ni. Vzhledem k tomu, Ze funkce jsou neustdle aktualizovany, podivejte se na nejnové;jsi
rozhrani firmwaru/softwaru na oficialnich webovych strankach.

Videa ukazujici provoz jednotky a poprodejni servis

Videa s ukazkami vykonu vyrobku a poprodejniho servisu naleznete na adrese
https://www.crealitycloud.com/product po kliknuti na polozku "Vyrobky", vybéru pfislusného modelu a nasledném
kliknuti na polozku "Souvisejici" pro zobrazeni poprodejnich navodu.

Navod k obsluze

( )
1. Nepouzivejte tiskarnu zplisobem nebo zpusobem, ktery neni popsan v této pfiru¢ce, protoze muze dojit k
nahodnému zranéni nebo poskozeni majetku.

2. Tiskarnu neumistujte do blizkosti hoflavych nebo vybusnych materiall nebo zdroji vysoké teploty.
Tiskarnu umistéte na vétrané, chladné a bezprasné misto.

3. Tiskarnu neumistujte do vibrujiciho nebo nestabilniho prostfedi, protoze vibrace tiskarny mohou zhorsit
kvalitu tisku.

4. Pouzivejte filament doporuceny vyrobcem, jinak mize dojit k ucpani trysky nebo poskozeni tiskarny.

5. Pouzivejte napajeci kabel dodany s tiskarnou a nepouzivejte napajeci kabel jinych vyrobk(. Napajeci
zastréka musi byt pfipojena do zasuvky se tfemi otvory a uzemriovacim vodi¢em.

6. Béhem provozu tiskarny se nedotykejte trysky ani topného pole, protoze hrozi nebezpeci popaleni.

7. PFi manipulaci s tiskarnou nepouzivejte rukavice ani pfisluSenstvi, protoze pohyblivé ¢asti mohou zpusobit
nahodna poranéni, véetné pofezani a trznych ran.

8. Po ukongeni tisku odstrarite filament z trysky pomoci nastroji, dokud je tryska jesté horka. Pfi ¢iSténi se
nedotykejte trysky rukama, mohlo by dojit k popaleni.

9. Pravidelné cistéte télo tiskarny suchym hadfikem pfi vypnutém napajeni a otirejte prach, lepkavé tiskové
materidly a cizi pfedméty na voditkach.

10. Déti mladsi 10 let nesmi tiskarnu pouzivat bez dozoru dospélé osoby, aby nedoslo k nahodnému
zranéni.

11. Tiskarna je vybavena bezpecnostnim mechanismem. Pfi zapnuté tiskarné nepohybujte ruéné tryskou
nebo tiskovou plosinou, jinak se tiskarna z divodu ochrany automaticky vypne.

12. Uzivatelé by méli dodrzovat zakony a predpisy zemé a regionu, kde se zafizeni nachazi (misto pouziti),
dodrzovat profesni etiku a dbat na bezpecnostni povinnosti. Pouzivani nasich vyrobk( nebo zafizeni k
jakymkoli nezakonnym Gc¢elum je pfisné zakazano. Nase spolecnost nenese pravni odpovédnost za jakékoli
poruseni predpisU.



http://www.creality.com/
http://www.creality.com/
http://www.crealitycloud.com/product
http://www.crealitycloud.com/product

1. Konstrukce zafrizeni

Zaklad
2 Modul osy X
Modul extrudéru

Drzak vlakna

2, Obsah baleni

Zakladna

—®

Sroub M3*14 x6
E
'Sada nastroja

Vlakno (20 m)

Poznamky: Vyse uvedené prislusenstvi je pouze orientacni.

Napinak osy X

Zobrazeni

Knoflik

Napéjeci zasuvka

Regulator napéti
Motor osy Z

Podpora osy X

Motor osy X

Zobrazit

Sada prislusenstvi

=()

Sroub M4*10 x3

—=

Upeviiovaci svorka
FFC

—o0

Cistié trysek

ag

Sroub M5*8 x 2

h=a 3

Napajeci kabel

8

Tryska

Viz fyzické pfislusenstvi.

Konektor

Port typu C

Slot pro pamétovou
kartu

Vypinag& napajeni

Drzak viakna

—®

Sroub M3*8 x2

=

Stipaci klesté

Pamétova
karta a
ctecka karet



3. Montaz

3.1 Ram

® Umistéte ramecek do drazky zakladny, nejprve jej utdhnéte pomoci Sroubl M3*14, zarovnejte s otvory zespodu a
poté jej pomoci Sroubl M3*8 pfipevnéte k zakladné.

°|

[ B Y
o
-

K

PouZijte Srouby M3*14

Pouzijte $rouby M3*8

3.2 Zobrazit

@ Umistéte obrazovku displeje na pravou stranu spodni sestavy, zarovnejte otvory pro Srouby a zajistéte je Srouby
M4*10, poté pfipojte kabelaz displeje;

Poznamka: Slot pro Kartu na levé
stran& obrazovky slouzi pouze k
viozeni  karty pro  aktualizaci
softwaru obrazovky.

AL




3.3 Drzék vidkna
@ Pripevnéte drzak viakna k rdmu, zarovnejte otvory pro Srouby a zajistéte jej Srouby M5*8;

3.4 Zapojeni

@® Nejprve zasurite kabel extrudéru do
adaptérové desky extrudéru a poté jej zajistéte
pomoci pfidrzné svorky FFC;

@ Zapnéte
napajeni

@ Pred pfipojenim motoru osy X zajistéte
kabel extrudéru v prfichytné svorce kabelu
podle pokynU na §titku;

® Pfipojeni motoru osy Z

Pozor:

- Pred pfipojenim napajeni se ujistéte, Ze jsou vypinac a sitovy zdroj ve spravné poloze, aby nedoslo k poskozeni
pfistroje.

- Pokud je sitové napéti v rozmezi 100 V az 120 V, zvolte pfepinacem 115 V.

- Pokud je sitové napéti v rozmezi 200 az 240 V, zvolte pfepinacem 230 V (vychozi 230 V).

Instrukce:
Zajistéte spravné zapojeni podle dodaného schématu a vyvarujte se nadmérného krouceni nebo ohybani kabelu
extrudéru, protoze to muze zpUsobit nepravidelnosti tisku.



4. Uvedeni zafizeni do provozu

Compl

Tips

Please make sure there are no
foreign objects on the nozzle
and heated bed platform.

Francais

Turkish -

C]

Print

o)

Control Leveling

5. Provoz a pouziti
5.1 Nakladani viaken

1. Ruéni nakladani

Pred tiskem odfiznéte predni ¢ast Jemna stisknéte svorku vytlacovaciho
vliakna pod uhlem 45°; zafizeni a vloZte narovnané vlakno
otvorem do spodni ¢ast extrudéru

Jak vyménim vlakno?
Po zahtati trysky a mirném posunuti viaken dopfedu vlakna rychle
vytahnéte a podavejte nova.




2. Automatické podavani

Print Prepare LA Preheat PLA

e Homing.
No other op
Cooldown allowed
o =
A

Control Leveling

Extrude

Trim the at45° Push the filaments to the
bottom and click "OK"

3. Automatické zruseni

Prepare

Extrude

]

Print

No other operations are
allowed

N
<

Control

Tip:

Retract Béhem procesu obracenimuze
dojit k vytlacovani vilaken, coz
je normalni.

Retracting Pull out filaments qui




5.2 Vyrovnavani

Pomoci voli¢e zvolte "Leveling" a vy€kejte na dokonceni automatického vyrovnani;

Control

Pred vyrovnanim je tfeba ploSinu ocistit, aby
télesa nebo

na

Main

]

Print

<)

Leveling

ni nezustala zadna cizi

vlakna.

5.3 Predehrati tiskarny

Completed

—

Tryska Automaticky p 0 s u n

o - - - - - - — - — - ———

Provedte predehifev PLA/TPU vybérem moznosti "Prepare" pomoci volice;

Viakna

CR-PLA

HP-TPU

CR-PETG

=

&

Print Prepare

=\
)

Control

Prizplisobeno| Pfizpisoben | Zpétna
naobalku | o sugicce | vzdalenost

Ne Ne 0,8 mm

Ne Ne 2,0 mm

Ne Ano 1,5 mm

Completed

Hodnota zobrazena zelené:
znamena, Ze je plosina v roving;
Hodnota zobrazena modfre:
znamena, Ze plosina je relativné
vodorovna;

Hodnota zobrazena Zluté: znamena,
Ze plosina je mirné naklonéna;
Hodnota zobrazena cervené:
znamena, Ze je plosina vyrazné
naklonéna

at TPU

£ Cooldown

e Maximalni
Zpétna Zakladni Teplota
rychlost teplota trysek
25 mm/s 60°C 190°C
25 mm/s 30°C 210°C
25 mm/s 70°C 220°C

Rychlost Rychlost

ventilatoru tisku
100% 180-250 mm/s
100% 50 mm/s
50% 120 mm/s



5.4 Instalace a Uprava softwaru

* Nainstalujte software Creality Print otevienim dat na pamétové karté.
* Prihlaste se na webové stranky a stahnéte a nainstalujte: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

D Vyberte "Language" a "Server". 2 Pridat tiskarnu

3 Zkontrolujte pramér trysky @ Import modelovych soubort

5 Nastaveni typu vldkna ® Upravte konfiguraci parametru a stisknéte tlacitko
"Slice".

7 Po dokonéeni procesu se vygeneruji soubory gcode,
a poté je kliknutim na tlagitko "Exportovat na mistni" uloZte na pamétovou kartu;


http://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

5.5 Soubory

File

Back

rabbit

Control

Vlozte pamétovou Vyberte "Tisk"; Vyberte soubor, ktery se ma vytisknout;
kartud o slotu pro

kartu;

Pozor:

1. Podrobnosti o pouzivani softwaru naleznete v pfirucce k softwaru pro krajeni na pamétové karté.
2. UloZené soubory musi byt umistény v kofenovém adresafi (nikoli v podadresafi) pamétové karty.

3. Nazev souboru se musi skladat z pismen latinské abecedy nebo ¢islic, nikoli z ¢inskych znakd nebo
jinych specialnich symbold, a nesmi obsahovat vice nez 20 znaku.

4. Béhem tisku nevkladejte ani nevyjimejte pamétovou kartu.

Pokud je prvni tiskova vrstva pretazena nebo nepfiléha k plosiné, vyberte pomoci voli¢e nastaveni, upravte
kompenzaci osy Z tak, aby byly tiskova ploSina a tryska co nejblize, a poté kliknutim na tlacitko OK spustte
tisk.

Printing

rabbit Back
Printi
L rinting speed

Nozzle Temperature

Bed Temperature

Abyste dosahli vyrovnavaciho efektu, seznamte se s obsluhou a snazte se dodrzet vzdalenost mezi tiskovou
ploSinou a tryskou pfiblizné 0,1 mm.

o | ®

— \\, Tryska je pfili§ daleko od platformy, takZe k ni vidkna nemohou pfilnout.
lUJ Vlakna jsou vytlatovana rovnomérné a pfiléhaji k ploSce.

ﬁ,,lgj,,,,,,, 4 Tryska je piili blizko k ploging, coz vede k nedostatetnému vytlaovani vidkna a dokonce k odéru plosiny.



Print finish

rabhit rabbit

s

Tune Print

® Po dokonéeni tisku
Kiiknéte na tlacitko "OK".

® Tisk Ize pozastavit v pfipadé
neocekavané situace;

6. Udrzba

6.1 Demontaz a udrzba kolébky

2

1)

a. Po tisku pockejte, az deska
platformy vychladne, a poté tiskovou
platformu s nasazenym modelem
sejméte;

b. Obéma rukama mirné ohnéte
ploSinu, abyste model oddélili od
plosiny.

2)

Pokud na desce platformy
zUstanou zbytky vlakna,
lehce je seSkrabnéte
Spachtli a tisknéte znovu.

3)

Pokud neni prvni vrstva
modelu fadné pfilepena,
doporucujeme pred
predehratim pro tisk
rovnomeérné nanést na
povrch plosné desky tuhé
lepidlo.

Instrukce:

1. Tiskova platforma se pfi kazdodennim pouzivani nesnadno ohyba a nelze zabranit jeji deformaci;
2. Tiskova platforma je soucast, ktera se rychle kazi, a je vhodné ji pravidelné vyménovat, aby byla
zajiSténa spravna prvni vrstva modelu.

6.2 Mazani $roubti a portalu
Doporucéujeme zakoupit vlastni mazivo a pravidelné mazat a udrzovat Sroub a portal.




6.3 Vyména trysek

1) Sejméte 2) Odstrarite starou 3) Nainstalujte 4) Nasadte
silikonovy kryt; trysku; novou trysku; silikonovy
kryt.
Varovani:
1. Chcete-li trysku vymeénit, je tfeba ji nejprve zahrat;
2. PFi vyméné horkych trysek zabrarite popaleni;
3. Pfi demontazi trysky pouzijte nastroj, kterym pfidrzite topné téleso, aby nedoSlo k poSkozeni soucasti.

6.4 Reseni problému

T T S

: Zadné vytlagovani vidken po ;; \Ff:é?k“a ,"e,jsmti "('j",ie”a na misto
. " lanovani extruderu
zahajent tisku 3) Zaseknuti vliakna
2 Nedostate&né vytladovani 1) Nespravny pramér viakna; i
2) Pratok je prili§ nizky, je tfeba znovu nastavit fezné parametry.

1) Nedostateény pocet pevnych vrstev na povrchu;
3 Otvory nebo drazky v horni ¢asti 2) P¥ili$ nizka hustota naplné;
3) Nedostatecné vytlacovani.

P¥ilis kratka vzdalenost pro couvani;
Nizka rychlost &erpani;
Pilis vysoka teplota extruderu;

1)

B s 2)

4 NataZeni nebo prohnuti vidken 3)
4) P¥ilis dlouhy volnobéh.

1) Teplota ohfivace je pfilis nizka;
5 Pro& dochazi ke zkresleni? 2) Chladici ventilator modelu je vypnuty, znovu jej spustte;
3) Zakladni plocha modelu je pfilis mala, je treba zvétsit okraje a zakladnu.

Pro¢ setopeni nezahfiva? 1) Zkontrolujte, zda topny kabel neni poskozeny nebo uvolnény, a zesilte jej nebo vymérite za novy;
2) Pro vyfedeni problému se obratte na pracovniky poprodejniho servisu.

1) Poskozeny tiskovy soubor, je tfeba jej
Co mam délat, kdyz po vlozeni 2) Nazev souboru je prili§ dlouhy, je lepsi jej omezit na 8 nebo méné pismen;

7 pamétove karty do zafizeni nedojde | 3) Pokud nazev souboru neni anglicky/gislicovy, vioZte kartu do zafizeni a restartujte jej;

k zadné odezveé? 4) Pamétovou kartu naformatuijte;

5) Slot pro kartu TF / kartu na zakladni desce je vadny, kontaktujte poprodejni servis, ktery vam pomitize s testovanim.

novu vytvofit;

Pomoci nastroje utahnte Srouby pro nastaveni os X a Y a odpovidajicim zpsobem dotahnéte pasky, poté zatnéte znovu

8 Co mohu udélat s uvolnénymi prouzky v tisknout.

osach X aY?

Jak se vypoFadat s abnormalnimi 1) Zkontrolujte kabel NTC trysky, zda nedoslo k pieruseni obvodu (pilis nizka teplota) / zkratu (pfilis vysoka teplota).

9 teplotami trysek? 2 Zkon}[o\ujte, z_da na topném bloku trysky nejsou abnormality.
3) Vymeérite termistor trysky.
Jak se vypoFadat s abnormalnimi 1) Zkon(ro\ujte, zda neni kgbel NT(; pFeru_éen (pfil\§ |'1|'zké teplota)_l zkratovan (pfili$ vysoka teplota).
10 2) Zkontrolujte, zda v topném systému nejsou n&jaké nesrovnalosti.

i i?
teplotami v topeni? 3) Vymérite termistor ohfivace.




7. Specifikace

Model

Technologie tisku
Rozmeéry tisku
Metoda nivelace
Pocet trysek
Pramér extruderu
Tloustka prafezu
Presnost

Typicka rychlost tisku
Maximalni rychlost tisku
Zrychleni

Teplota trysek
Teplota ohfivace
Teplota okoli
Filamenty
Jmenovity vykon

Vstupni napéti

Ender-3 V3 SE

FDM

220*220*250 mm
Automatické vyrovnavani pomoci CR-Touch
1ks.

0,4 mm (standard) 0,1-

0,35 mm

+0,Tmm

180mm/s

250mm/s

2500mm/s*

<260°C

<100°C

5°C~35°C

PLA/TPU(95A)PETG

350W

100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz

Obnoveni provozu po vypadku napajeni

Ano

Zpusob tisku

Format souboru

Tisk z pamétové karty

STL/OBJ/3MF/AMF

Software

Creality print/Cura 5 a nové&jsi verze/Simplify3D

Podporované operaéni systémy

Windows/Mac OS/Linux

Jazyky

3/ English/ Espariol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuii/ Portugués/ Italiano/ Turk/ B2As58

8. Vnitini zapojeni

Flexibilni plochy kabel 10P

Ventilator Ohebny plochy kabel 30P

Port motoru osy Z

Snima¢ viakna

Pojistka

DC 24v

Ohfivac

Port termistoru ohfivace

Rozhrani s Limitni port Z

Port knofliku displeje

modul
vyrovnavani
vysky

K

T T

Slot pro pamétovou kartu

Port typu C

[ Port LCD displeje




Vzhledem k rozdilim mezi riznymi modely stroji se mohou skute¢né objekty a obrazky lisit. Podivejte
se prosim na skutecny stroj. Kone¢na prava na vysveétleni jsou vyhrazena spole¢nosti Shenzhen
Creality 3D Technology Co, Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18. patro, budova JinXiuHongDu, Meilong Road, Xinniu Community, Minzhi
Street, okres Longhua, mésto Shenzhen, Cina.

Oficialni webové stranky:

www.creality.com Tel: +86 755-8523

4565

E-mail: cs@creality.com

FCE CE®



http://www.creality.com/
mailto:cs@creality.com

Bezpecnostni opatfeni:

1. Pfed nabijenim zkontrolujte, zda jsou kontakty zafizeni Cisté.

2. Nikdy nenechavejte zafizeni béhem pouZzivani a nabijeni bez dozoru.

3. Zajistéte, abyste mohli zafizeni v pfipadé nouze rychle odpojit od zdroje
napajeni.

4. Nikdy nevystavujte zafizeni vysokym teplotam.

5. Zafizeni nabijejte na suchém a dobfe vétraném misté mimo dosah hoFlavych
material( a dodrzujte minimalni vzdalenost 1 m od ostatnich objektd.

6. Pfi nabijeni nikdy zafizeni nezakryvejte.

7. Nikdy nepouzivejte napajeci adaptéry, nabijeci stanice, kabely atd. bez
doporuceni a schvaleni vyrobce.

8. Dbejte na svUj majetek, zafizeni je vybaveno ¢lanky, které se obtizné hasi,
vybavte se hasicim listem.



Ochrana Zivotniho prostfedi

spole¢né s ostatnim komunainim odpadem. Podléhd oddélenému sbéru a recyklaci na
ur€enych mistech. Tim, Ze zajistite jeho spravnou likvidaci, pfedejdete moznym negativnim
dUsledkdim pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi. Systém sbéru pouzitého zafizeni je v
souladu s mistnimi predpisy o ochrané Zivotniho prostfedi pro likvidaci odpadu.

Podrobnéjsi informace ziskate na obecnim Gfadé, v zafizeni na zpracovani odpadd nebo v
obchodg, kde jste kde byl vyrobek zakoupen.

K Elektronicky odpad oznaceny v souladu se smérnici Evropské unie se nesmi ukladdat

c € Vyrobek splfiuje poZadavky tzv. smérnic nového pfistupu Evropské unie. Evropské unie (EU),
tykajici se otazek bezpecnosti pouZivani, ochrany zdravi a ochrany Zivotniho prostfed;,
které specifikuji nebezpeci, jez by méla byt zjiSténa a odstranéna.

Tento dokument je prekladem plvodni uzivatelské prirucky vytvorené vyrob-cem.

PFistroj je vybaven dobijeci baterii, ktera je diky své fyzické a chemické struktufe ¢asem a pouzivanim
starne. Vyrobce ur€uje maximalni dobu provozu zafizeni v laboratornich podminkach, kde jsou pro
pfistroj optimalni provozni podminky a kde je moZzné pfistroj baterie je nova a pIné nabita. Provozni
doba ve skutecno-sti se mlze liSit od doby deklarované v nabidce a neni vadou pfistroje, vadou
vyrobku.

Vyrobek musi pravidelné udrZovat (Cistit) sdm uZivatel nebo specializované servisni stfedisko na
naklady uZivatele. Pokud v navodu k obsluze nejsou uvede-ny informace o nutné cyklické udrzbé nebo
servisnich Ukonech, je tfeba pravi-delné, nejméné jednou tydné, vyhodnocovat odchylku fyzického
stavu vyrobku od fyzicky nového vyrobku. Pokud je zjiSténa nebo nalezena jakakoli odchylka, musi byt
neprodlené provedena Udrzba (Cisténi) nebo servisni opatfeni. Nebu-de-li provedena Fadna udrzba
(Cisténi) a nebude-li reagovano na zjistény stav odliSnosti, mu0ze dojit k trvalému poskozeni
vyrobku. Rucitel neodpovida za Skody vzniklé v disledku nedbalosti

Akumulator LI-ION

Zafizeni je vybaveno lithium-iontovou baterii LI ION, ktera diky své fyzikalni a chemické strukture
¢asem a pouzivanim starne. Vyrobce udavd maximalni dobu provozu zafizeni v laboratornich
podminkach, kdy jsou pro zafizeni optimalni provozni podminky a samotna baterie je nova a piné
nabita. Provozni doba ve skute¢nosti se mize liSit od doby deklarované v nabidce a nejedna se o vadu
zafizeni, ale o vlastnost vyrobku. Pro zachovani maximalni Zivotnosti baterie se nedoporucuje vybijet
baterii na méné nez 3,18 V nebo 15 % celkové kapacity. NiZsi hodnoty, napfiklad 2,5 V pro ¢lanek, jej
trvale poSkodi a na to se nevztahuje zaruka. Pokud baterii nebo celé zafizeni nepouzivate déle nez
jeden mésic, nabijte baterii na 50 % a kazdé dva mésice pravidelné kontrolujte Uroven nabiti.
Akumulator a zafizeni skladujte na suchém misté, mimo dosah slunce a negativnich teplot.

Akumulator LIPO

Zafizeni je vybaveno baterii LI PO (lithium-polymer), kterd diky své fyzikalni a chemické strukture
¢asem a pouzivanim starne. Vyrobce udavd maximdlni dobu provozu zafizeni v laboratornich
podminkach, kdy jsou pro zafizeni optimalni provozni podminky a samotna baterie je nova a plné
nabita. Provozni doba ve skutecnosti se mize lisit od doby deklarované v nabidce a nejedna se o vadu
zafizeni, ale o vlastnost vyrobku. Pro zachovani maximainf Zivotnosti baterie se nedoporucuje vybijet
baterii na méné nez 3,5V nebo 5 % celkové kapacity. Niz3i hodnoty, napfiklad 3,2 V pro clanek, jej
trvale poskodi a na to se nevztahuje zaruka. Pokud baterii nebo celé zafizeni nepouZivate déle nez
jeden mésic, nabijte baterii na 50 % a kazdé dva mésice pravidelné kontrolujte Uroven jejiho nabiti.
Akumulator a zafizeni skladujte na suchém misté, mimo dosah slunce a negativnich teplot.



Zaruka

Pfi zménach a/nebo modifikacich vyrobku zanikne zaruka. Pfi
nespravném pouzivani tohoto vyrobku vyrobce nenese odpovédnost
za vzniklé Skody.

Likvidace

« Likvidaci tohoto produktu provadéjte v pfislusné sbérné.
Nevyhazujte tento vyrobek s komunalnim odpadem.

+ Pro vice informaci se obratte na prodejce nebo mistni organy
odpovédné za nakladani s odpady.

Dokumentace

Tento produkt byl vyroben a je dodavan v souladu se viemi
pfislusnymi nafizenimi a smérnicemi platnymi ve viech ¢lenskych
statech Evropské Unie. Splnuje také veskeré relevantni specifikace
a predpisy v zemi prodeje. Oficialni dokumentaci Ize ziskat na
vyzadani. Oficidlni dokumentace zahrnuje také (avsak nejenom)
Prohldseni o shodé, Bezpecnostni technické listy materidlu a
spravu o testovani produktu.

Vylouceni zodpovédnosti

Design a specifikace vyrobku mohou byt zménény bez
pfedchoziho upozornéni. V3echna loga a obchodni nazvy jsou
registrované obchodni znacky pfislusnych vlastnik( a jsou
chradnény zdkonem.

Podrobné informace o zarucnich podminkach distributora / vyrobce jsou k
dispozici na adrese: https://serwis.innpro.pl/gwarancja
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